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MOVING AND BRAKE SYSTEM

Industriebremsen - Hubgerate - Druckél-Pumpen - Kupplungen - Hydraulikpuffer - Zellstoffpuffer
Schienenzangen - Seilrollen - Unterflaschen - Kranlaufrader - Schienenklemmen - Reparaturen - Service

© Grundlagen fiir die Fertigung:
DIN, andere Normen, Sonderanfertigung, Kundenwiinsche

© Fertigung des Rollenkdrpers:
gedreht, geschweiBt, gewalzt, gegossen

© Ausfithrung:
Speichenausfiihrung, Rondenausfiihrung, Doppelronden-
ausfiihrung

© Lagerung des Rollenkorpers:
Gleitlager, Walzlagerung, keine Lagerung (z.B. Bohrung
mit Federnut)

© Rillenprofile:
nach DIN 15061, fir Schnabelrollen, Sonderrillen (z.B. Dop-
pelrillen)

© Sonderanfertigungen:
z.B. Seilrollen fiir Hochofen, temperaturbestandig bis
tiber 200°C

KoRo IBS GmbH Stockumer Stral3e 28 Tel. 0049 230270 78 7-0 Mail: info@koro-ibs.de
58453 Witten (Germany) ~ Fax 0049 23027078 7-10  Web: www.koro-ibs.de




® KORo:-IBS Seilrollen

MOVING AND BRAKE SYSTEM

Allgemein

Geschweilte Seilrollen haben sich auf dem in- und auslandischen Markt schon hinreichend bewahrt. Sie
werden sowohl als Elemente fiir Baumaschinen, wie auch bei Maschinen zur Férderung und zum Transport
eingesetzt.

Beschreibung

Unsere Erfahrung auf dem Gebiet der geschweilten Seilrollen erlaubt es uns, eine umfangreiche
Produktserie vorzustellen. Wir bieten die verschiedensten Ausfihrungen so an, dass die gestellten
Anforderungen an die entsprechende Seilrolle erfillt werden kénnen.

Die konstruktiven Ldsungen sind im Folgenden vorgestellt:

| Modell A (1-Steg Ausfiihrung) 1 Modell B (2-Steg Ausflihrung)
Die Seilronde dieser Seilrollen Seilrollen mit zwei
ist kaltgewalzt. Steg und geschweifRten  Stegen.  Mit

Seilrille bestehen deshalb aus dieser Anordnung wird eine
einem Stuck ohne Schweifl3naht. gleichmalige Verteilung der

Vi

Auf Grund ihrer Bauweise Krafte auf die Nabe erreicht.
werden sie fir kleine bis mittlere Diese Ausfiihrung ist fir sehr
Durchmesser genutzt. hohe Seilzugkrafte ausgelegt

. . ) und wird fur mittlere bis grof3e
! | Durchmesser genutzt.

Y7
- -

Modell C (Gussausfiihrung) B Modell D (Aus dem Vollen)
Gegossene Seilrollen stellen je ! Diese Seilrollen werden aus
nach Material und Stiickzahl | geschmiedeten Stangen oder
eine  Alternative zu den Scheibenmaterial gefertigt. Die
geschweil3ten Seilrollen dar. Sie Seilrollengeometrie ist daher
finden daher vorrangig in [ beliebig gestaltbar. Bei sehr
Serienprodukten oder in kleinen  Rollendurchmessern
standardisierten Baugruppen stellen sie wirtschaftlich eine
| ihre Anwendung. i Alternative zu den Modellen A-
! C dar.
4

- ~
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® KORoO:-IBS Seilrollen

MOVING AND BRAKE SYSTEM

Generelle Geometrie Y

b
oy e
— — 12 13 7 40 39
N ) 14 15 8 50 43
~ = 16 17 9 60 50
18 19 10 65 55
N \ 20 21 11 70 60
o 22 23 12 70 60
24 25 13 75 65
26 27 14 80 70
S 28 29 15 80 70
30 31 16 90 75
32 33 17 90 75
34 35 18 100 85
36 37 19 100 85
groRRere Seildurchmesser auf Anfrage

d3=d2+K
Ausfuhrungen der Seilrollenlagerung
A mit abgedichteten zweireihigen Zylinderrollenlagern Lebensdauer geschmiert
B mit zwei beidseitig abgedichteten Rillenkugellagern
C mit Gleitlagern
D mit Rillenkugellagern, Distanzring und Verschlu3deckel nach DIN 15418
E mit Rillenkugellagern und Innenbuchse nach DIN 15421
F mit Zylinderrollenlagern und Innenbuchse nach DIN 15422

1) Abweichungen auf Anfrage
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| Anderungen vorbehalten |
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@ KORO'IBS Angaben zur Auslegung von Seilrollen

MOVING AND BRAKE SYSTEM

Seilrollen mit Spezialseilrille (Schnabelseilrolle)

Es handelt sich hierbei um Seilrollen, deren Seilrille fir die Durchfiihrung eines

Verbindungsschnabels im Seilturm vorgesehen ist. Die Flihrung der Seilverbindungsbirne

besteht aus zwei Seitenteilen, die an einen Mittelring angeschweil3t sind, Gber den das

Seil gefiihrt wird.

Vorteile und Charakteristiken geschweil3ter Seilrollen

Die Seilrollen werden mit verschiedenen Durchmessern entweder gemaf DIN, F.E.M. oder nach Wunsch des
Kunden gefertigt. Geschweildte Seilrollen werden heutzutage haufig als Ersatz fir Guf3-Seilrollen eingesetzt.
Sie sind wirtschaftlicher und bergen nicht die Gefahr von Poren, Verunreinigungen, Lunker oder
Ungleichmafigkeiten. Die Seilrollen werden komplettiert geliefert, so dass sie direkt montiert werden kénnen.
Unter gleichen Bedingungen haben sie ein erheblich geringeres Eigengewicht, je nach Grof3e bis zu 30%, im
Vergleich zu gegossenen oder Seilrollen aus dem Vollen.

Fir 2-Steg-Seilrollen ist der Ring, den die Seilrille bildet, kaltgewalzt und -gebogen. Es ergeben sich dabei die
in Bild 1 aufgeflhrten Harten, die sich auf das Material S355J2G3 beziehen. Falls eine grol3ere Harte der
Seilrille gewiinscht wird, kann sie gehéartet werden. Man erzielt damit Werte gemaf Bild 2.

Bei 1-Steg-Seilrollen wird durch den Kaltverformungsprozess eine Randharte von 220-230 HB erreicht.
Hohere Harte entsprechend Bild 2.

NICHT GEHARTETE SEILRILLE GEHARTETE SEILRILLE

130 HB
130
135

140
152
w 152

157
165

180 195 HB
", 160 AN 180
, 152 AN °
2 149 N\ ° 195
i 121 N o
N 195
Bild 1 Bild 2

BRINELL-Harten
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@ KORO'IBS Angaben zur Auslegung von Seilrollen

MOVING AND BRAKE SYSTEM

Anzahl der Seilrollen Stick
Rillengrunddurchmesser (Nenndurchmesser d2) mm
AufRendurchmesser d3 (wenn abweichend von Tabelle 1) mm
Seildurchmesser d1 mm
Rillenradius R mm
Achsdurchmesser mm

Lagerung (A bis F oder Sonder)

Belastung (max. Seilzug) kN
Limitierte Einbaubreite mm
Umschlingungswinkel (wenn < 180°) Grad
Seilablenkwinkel (wenn > 4°) Grad

Bei Einsatz in Fordermitteln

Beanspruchungsgruppe (B1 bis B6) B

Rillendichtung [
Bei Lagerung E + F

Wellendichtung [

besondere Anforderungen (hitzebestandig, gehartet, silikonfrei, etc.)
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